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TECHNICAL DATA | TECHNIsCHE DATEN | MÛsZAKI ADATOK

TYPE | TYP | TIPUs  MM 450 MM 600 

Mains voltage | Netzspannung | hálózati feszültség V / hz 3x400/50/60

Absorbed power | Leistungsaufnahme | Névl.hál. telj. kVA Max. 22   Max. 35

Mains fuse | Sicherung | hálózati biztosító  A 3x35   3x50

Welding current | Schweissstrom | Névl. heg. áram A 40 - 450   40 - 600

 35% A –  600 

 60% A 450

 100% A 350

Adjusment position | Schaltstufen | Fokozatok   4x10

Wire feeder | Drahtvorschub | huzaltoló    MB501

 Function  |  Funktion  |  Üzemmód  2 tact | 4 tact | Point | Soft start   
      Burnback | Gas after flow

Wire | Draht | hegesztôhuzal  mm  0,8 - 2,4 

Protection degree | Schutzgrad | Védettség   iP 21

Size | Abmessungen | Körvonalméret mm 960x540x1550 880x390x1040

Weight | Nettogewicht | tömeg  kg 220 235

Digital V-A meter    √

 Function  |  Funktion  |  Üzemmód

Cooling | Kühlung | hûtés   Water | Wasser | Víz

interconn.cable / Zwischenschlauch / Átkötôkábel m   10 

Welding current | Schweissstrom | hegesztô áram

Welding voltage | Schweissspannung | hegesztô feszültség


