MM 3235 | 323SW | 3235 S

POWER SOURCES WITH WIRE FEEDER | SCHWEISSSTROMQUELLEN MIT DRAHTVORSCHUB | ARAMFORRASOK HUZALTC

TECHNICAL DATA | TECHNISCHE DATEN | MUSZAKI ADATOK

TYPE | TYP | TIPUS MM 323§ MM 323SW MM 3235 SYN MM 323SW SYN
Mains voltage | Netzspannung | Haldzati fesziiltség V/Hz 3X400/50/60 3X400/50/60
Absorbed power | Leistungsaufnahme | Névl. hal.telj.  kVA Max. 12 Max. 12
Mains fuse | Sicherung | Haldzati biztositd A 3X25 3X25
Welding current | Schweissstrom | Névl. heg. dram A 35 - 320 35 - 320
45% A 320 320
60% A 270 270
100% A 215 215
Adjusment position | Schaltstufen | Fokozatok 3X7 3X7
Wire feeder | Drahtvorschub | Huzaltold HSy HSyW SF SYN SFW SYN
Function | Funktion | Uzemmdd 2 tact | 4 tact | Point | Interval | Soft start 2 tact | 4 tact | Point | Interval | Gas pre flow
Burnback | Gas after flow Soft start | Burnback | Gas after flow
Wire | Draht | HegesztGhuzal mm 0,8-12 0,8-1,2
Mat. thickness | Mat. Dicke | Anyagvastagsag mm 0,8-15 0,8-15
Protection degree | Schutzgrad | Védettség IP21 P21
Size | Abmessungen | Kérvonalméret mm 880X390x1220 960X540X1550 880X390x1040 960X540X1370
Weight | Nettogewicht | Tomeg kg 130 150 130 150
Digital V-A meter Option v
Function | Funktion | Uzemméd Weld‘ing currentISchw?issstrom | Hegeszt6 a’i’ram" ’ ngding currentISchweifsst.rom.I Hegesztétéram ’
Welding voltage | Schweissspannung | Hegesztd fesziiltség Wire speed | Drahtgeschwindigkeit | Huzaltolds sebessége
Welding voltage | Schweissspannung | Hegeszt6 fesziiltség
Cooling | Kiihlung | Hités Air | Luft | Leveg Water | Wasser | Viz Air | Luft | Levegé | Water | Wasser | Viz
Interconn.cable / Zwischenschlauch / Atkét6kabel m 10 10
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