MM 223 | 253 | 253 SYN K

COMPACT WELDING MACHINES | KOMPAKTE SCHWEISSMASCHINEN | KOMPAKT HEGESZTOGEPEK

TECHNICAL DATA | TECHNISCHE DATEN | MUSZAKI ADATOK

TYPE | TYP | TIPUS MM 223 MM 253 MM 253 SYN
Mains voltage | Netzspannung | Haldzati fesziiltség ~ V/Hz 3X400/50/60 3X400/50/60
Absorbed power | Leistungsaufnahme | Névl. hdl.telj. ~ KVA Max. 7 Max. 8,5 Max. 8,5
Mains fuse | Sicherung | Halézati biztositd A 3x16 3X16
Welding current | Schweissstrom | Névl. heg. dram A 35 -220 35 - 250 35 - 250
35% A 220 250 250
60% A 170 190 190
100% A 130 150 150
Adjusment position | Schaltstufen | Fokozatok 3X7 3X7
Wire feeder | Drahtvorschub | Huzaltold 2 roll 2 roll
Wire | Draht | Hegeszt6huzal mm 0,6-1,0 ‘ 0,6-1.2 0,6-1,2
Mat. thickness | Mat. Dicke | Anyagvastagsag mm 0,6-6 ‘ 0,8-8 0,8-8
Protection degree | Schutzgrad | Védettség IP21 IP21
Size | Abmessungen | Kérvonalméret mm 820X360X710 820X360X710
Weight | Nettogewicht | Tomeg kg 79 ‘ 83 83
PC board | Elektronik | Elektronika NGL31 SYNERG
Function | Funktion | Uzemmadd 2 tact | 4 tact | Point | Interval | Burnback | 2 tact | 4 tact | Point
Interval | Soft start
Burnback
Gas after flow
Option | Option | Opcid 4 Roll Wire feeder | 4 Rollen Drahtvorschub | 4 gorgds huzaltold
CuSi Brazing | CuSi Loten | CuSi forrasztds
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